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@ Separateur de graisses v£g£tales ou animates. 

@ Separateur de graisses, constitu§ d'une cuve compor- 
tant deux compartiments respectivement debourbeur 
(10) et separateur (11) dont les fonds descendent en pen- 
tes douces inversees jusqu'a un point bas a I'aplomb d'un 
conduit de vidange (25) fix6 sur une des parois longitudina- 
les du separateur au moyen d'une buse (26), permutable 
avec une buse de ventilation (29) fixee sur I'autre parol, et 
d'un dispositif de rehausses telescopiques constitue de 
deux cadres coulissants permettant d'adapter parfarte- 
rnent les tampons fermant le separateur au niveau du sol. 
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Description 

La presente invention conceme un separateur 
de graisses vegetales ou animates contenues dans 
les eaux residuaires* 

Les reglements sanitaires cornportent des pres- 
criptions d'ordre general auxquelles doivent se con- 
former toutes les installations d'evacuation (feaux 
residuaires. 

If est connu d'utffiser des separateurs de 
graisses constitues de deux compartiments respec- 
tivement debourbeur ou decanteur permettant ie d6- 
pot des matures lourdes, et separateur permettant 
de debarrasser I'eau des graisses et des particules 
!<§g§res. 

L'eau residuaire issue par exemple d'un restau- 
rant ou cfune cuisine collective pen&tre dans le com- 
partiment debourbeur par un conduit d'entree 0C1 
elle est defiechie au moyen d'un deflecteur afin de 
repartir reffluent Dans un premier temps, les ma- 
tures lourdes descendent vers le fond de debour- 
beur. L'effluent decharge de ses matieres lourdes 
passe ensuite dans ie compartiment separateur par 
suiverse au-dessus cfune doison de separation 
des deux compartiments, puis est deftechi vers le 
bas par un second deflecteur. Ce compartiment 
etant quasiment au repos, les matures I6geres et 
les graisses remontent k la surface et surnagent 
cfune eau partiellement clarifiee. Levacuation de 
cette eau vers i'egout s'effectue en point bas du 
compartiment separateur par un conduit piongeant 
dans ledit compartiment 

L'experience montre que dans bien des cas f Peau 
evacuee a I'egout contient encore tin certain 
nombre de particules graisseuses et ceci est du au 
fait qu'une certiane quantite d'effluent charge arri- 
vant dans Ie compartiment separateur est cfirecte- 
ment aspire vers le conduit d'evacuation avant de 
remonter en surface. 

Un but de la presente invention est de remedier a 
cet inconvenient Ce but est atteint par un separa- 
teur conforme k Ja revendication 1 . 

Les caracteristiques et avantages apparaltront 
au cours de la description qui va suivre, donnie 
uniquement a titre cfexemple et faite en reference 
aux dessins annexes dans lesquels: 

La fig. 1 est une vue en perspective avec arra- 
chement partiel du separateur selon Pinvention; 

la fig. 2 est une vue en coupe du separateur muni 
de rehausses tefescopiques. 

Selon I'exemple de realisation represents a la fig. 
1, le separateur a graisses selon invention est 
constitue d'une cuve rectangulaire 1, de longueur L 
et de largeur 1, comportant deux parois verticales 
transversafes 2 et 3 munies cfun pied 4 et deux pa- 
rois verticales tongitudinales 5 et 6. 

La paroi transversale 2 est percSe d'un orifice 7, 
circulate dans fexemple de realisation, cfaxe X-X 
horizontal contenu dans le plan longitudinal de syme- 
trie P de la cuve 1, a une distance hi du bord supe- 
rieur de la cuve sensiblement egale au quart de la 
hauteur totate de ladite cuve. 

Dans la suite de la description, toutes les dis- 



tances ou cotes seront mesurees a partir du bord 
superi eur de la cuve 1 . 

La paroi transversale 3 est egalement percee 
cfun orifice 8, identique a Porifice 7, cfaxe horizontal 
5 Y-Y contenu dans le plan longitudinal de symetrie P 
de la cuve 1, a une cote h5 inferieure a fa cote hi de 
l'orifice7. 

Une doison 9, parallels aux parois verticales 
transversales 2 et 3, divise le separateur en deux 
10 compartiments: un compartiment debourbeur 10 de 
longueur L1 du cote de Poriffce 8 situe k la cote h5 et 
un compartiment separateur 1 1 de longueur L2 du co- 
te de Porifice situe k la cote hi. La longueur L1 du 
compartiment debourbeur 10 est inferieure a la lon- 
15 gueur L2 du compartiment separateur 11. 

Dans I'exemple de realisation represente k la fig. 
1, L2 = 2xL1 etL1 =L73. 

L'arete sup&ieure 12 de la doison 9, est a une co- 
te h2 superieure k hi . 
20 L'arete inferieure 14 de ladite doison 9 est a une 
cote inferieure k celle du fond de la cuve, k 
quelques centimetres de celuka, permettant ainsi 
une communication des deux compartiments 10 et 1 1. 
Un deflecteur 15 est fixe dans le compartiment de- 
25 bourbeur 10 en regard de Porifice 8 de la paroi 
transversale 3. 

Un deflecteur 16 est fixe dans le compartiment se- 
parateur 1 1 en regard et k proximite de Parete supe- 
rieure 1 2 de la doison 9. 
30 L'arete superieure 17 du deflecteur 1 6 est au-des- 
sus du niveau de l'effluent, k proximite du bord su- 
perieurdelacuve. 

L'arete inferieure 18 dudit deflecteur 16 est k un 
cote h3 superieure a h2, sensiblement egale k la moi- 
35 tie de la hauteur totale de la cuve 1 dans i'exemple de 
realisation. 

Un conduit 19 d'arrivee de P effluent charge, 
cfaxe horizontal Y-Y, est fixe sur la face exterieure 
de la paroi transversale 3 du compartiment debour- 

40 beur 10 de la cuve 1 du separateur, en coincidence 
avec Porifice 8. 

Un conduit 20, d'axe horizontal X-X est fixe sur 
la face exterieure de fa paroi transversale 2 du com- 
partiment separateur 11, en coTnddence avec Pbri- 

45 fice 7. Son extremite libre debouchante est racor- 
dee k I'egout 

Un conduit coude 21 d'evacuation de l'effluent 
clarifie est fixe a Pinterieur du compartiment separa- 
teur 10, en prolongement du conduit 20, au moyen 

50 cfune bride 41. La portion 22, cfaxe vertical K-K 
compris dans le plan P longitudinal de symetrie P 
plonge dans le compartiment separateur 10. Son ex- 
tremite libre 23, bisautee a centre courant, est a 
une cote h 4, a quelques centimetres du fond dudit 

55 compartiment. 

Afin d'eviter qu'un certain nombre de particules 
graisseuses ne soient directement aspirees vers le 
conduit cfevacuation 21, la cote h 4 de Pextremite 
libre 23 du conduit 21 est superieure k la cote h 3 de 

60 l'arete inferieure 1 8 du deflecteur 1 6. 

Pour permettre cf effeduer la vidange du separa- 
teur lorsqull est sature, un orifice 24, d'axe hori- 
zontal Z-Z perpendiculaire au plan P de symetrie 
longitudinale, est perce dans chaque paroi verticale 

65 longitudinale 5, 6, a proximite de son arete sup6- 
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rieure, dans ie compartiment debourbeur 10. L'avarv 
tage de oette disposition est de dispenser I'homme 
du metier d'ouvrir le separateur pour effectuer la 
vidange et done cfeviter le d£gagement de gaz malo- 
dorants qui accompagne Pouverture du separateur. 5 

Un orifice 24, d'axe horizontal Z-Z perpendicu- 
(aire au plan P de symetrie longitudinale, est perce 
dans chaque paroi verticale longitudinale 5, 6, a 
proximite de son arete superieure, dans le comparti- 
ment debourbeur 10. 10 

Un conduit de vidange coude 25 est fixe sur Tune 
des parois longitudinales 5, 6 de la cuve 1 du sepa- 
rateur, dans le compartiment debourbeur, au moyen 
d'une bride 26. La portion horizontal 27 (non repre- 
sentee) du conduit 25, d'axe Z-Z, traverse forffice 15 

24 et la portion verticale 28, d'axe vertical J-J, 
plonge dans le compartiment debourbeur jusqu'a un 
point bas a quelques centimetres du fond de la cuve 
1. 

La position laterale de rorifice 24 est telle que 20 
lorsqu'on y fixe ie conduit de vidange 25, celui-ci 
jouxte la cioison 9. 

Une buse de ventilation 29 est fixee sur I'autre 
paroi longitudinale de la cuve 1 au moyen d'une bride 
30 identique a la bride 26 et fait saillie a Texterieur 25 
de la cuve. Cette buse de ventilation 29 permet la 
mise a Tair libre de la cuve 1 du separateur. 

Dans I'exemple de realisation repr&sente, le con- 
duit de vidange 25 est fixe sur la paroi longitudinale 
5 et la buse de ventilation 29 est fixee sur !a paroi 30 
longitudinale 6 de la cuve du separateur. 

L'extremite debouchante du conduit de vidange 

25 faisant saillie hors de la cuve 1 peut par exemple 
etre munie d'un embout type colonne sdche (non re- 
presentee permettant la fixation du tuyau flexible 35 
d'un camion de vidange. 

Le conduit de vidange 25 et la buse de ventilation 
29 sont permutables. 

Ainsi, lors de (installation du separateur selon 
(Invention, suivant la position dans laquelle H est 40 
instalie, position dictee par ie sens de passage de 
I'effluent, Ie conduit de vidange 25 sera fixe sur la 
paroi longitudinale la plus accessible. La buse de 
ventilation 29 sera fixee sur I'autre paroi. 

Le fond de chaque compartiment 10 et 11 de la 45 
cuve 1 du separateur selon Invention est incline en 
pente douce inversee Tune par rapport a I'autre 
pour se joindre en V & i'aplomb du conduit de vi- 
dange 25. 

Un arete 13, perpendlculaire au plan P, a la base 50 
du V forme par le fond des compartiments 10 et 11, 
forme ainsi un point bas a I'aplomb dudit conduit de 
vidange 25. 

Un pied central 42 est fixe sous la cuve 1, au 
droit del'arete 13. 55 

Uextremtte superieure de chaque paroi verticale 
2, 3, 5 et 6 de la cuve 1 du separateur est munie, sur 
sa face interieure, d'un profile 31 en forme de U, 
formant ainsi, une gorge 32 continue rectangulaire, 
de longueur L' et de largeur Y, sur toute la periphe- 60 
rie de la cuve 1 du separateur. 

Des profiles doubles 33, paralleles aux parois 
transversales 2 et 3, sont soudes entre les parois 
longitudinales 5 et 6 de la cuve 1 du separateur. 

Dans Pexemple de realisation, deux profiles 65 



doubles 33 sont soudees entre les parois longitudi- 
nales 5 et 6 du separateur. Chaque profile est espa- 
ce du profile voisin d'une distance D = L/3. 

La gorge 32 est reliee aux gorges form6es par les 
profiles doubles 33 formant ainsi 3 cadres continus 
34. 

Un joint hydraulique (non represent^) est intro- 
duit dans les cadres 34. 

Le separateur est ferme au moyen de tampons 35 
du type regard de chaussee prenant appui sur les 
cadres 34. 

Certians separateurs sont adaptables au niveau 
du sol au moyen de rehausses fixes. 

L'inconvenient de ce precede reside dans le fait 
que les rehausses reposent sur les parois du sepa- 
rateur et leur transmettent toutes les vibrations et 
les efforts subits par le couvercle au niveau du sol, 
deteriorant ainsi lesdites parois. 

Un autre inconvenient apparart lorsqu'il s'agit 
d'ajuster le couvercle du separateur au niveau du 
sol. Une telle operation necessite la decoupe cf une 
rehausse sur chanter et n'est pas toujours parfai- 
tement realise. Pour remedierit cet" inconvenient, 
le separateur decrit dans cet exemple comporte un 
dispositif de rehausses telescopiques. 

Le dispositif de rehausses telescopiques est 
constitue de deux cadres coulissants 36 et 37. 

Le cadre 36 est un cadre rectangulaire de lon- 
gueur L' et de largeur Y identiques aux longueur et 
largeur de la gorge 32 de la cuve 1 du separateur. 

Une corniere 38 est soudee k I'extremrte infe- 
rieure de chaque paroi du cadre 36 sur sa face ex- 
terieure, formant ainsi une gorge continue 39, en 
forme de U inverse, sur toute la peripheric exte- 
rieure dudit cadre. La gorge continue 39 est rectan- 
gulaire de longueur L, de largeur 1 et de section su- 
perieure a Tepaisseur des parois de la cuve 1 . 

Le cadre 37 est un cadre rectangulaire de dimen- 
sions identiques a celles de la cuve 1 du separateur. 
L'extremite superieure de ses parois sont munies 
des memes comieres 31 et des memes profiles 
doubles 33 dont sont munis les parois de la cuve 1 . 

Une collerette horizontal 40 est soudee sur la 
face exterieure des parois du cadre 37 a proximite 
de son extremite superieure, formant ainsi un cadre 
de repartition des charges a la peripherie exte- 
rieure du cadre 37. 

Le montage des rehausses telescopiques est 
simple. 

La corniere 38 du cadre 36 repose sur rextremite 
superieure des parois verticales 2, 3, 5 et 6 de la 
cuve 1 du separateur, empechant ainsi toute intro- 
duction de terre dans le separateur. 

Le cadre 37 coulisse a Pexterieur du cadre 36 
permettant ainsi le reglage de la hauteur des tam- 
pons 35 fermant I'ensemble. 

Le cadre 37 coulissant a Texterieur du cadre 36 
empeche egalement toute introducfion de terre dans 
ie separateur. 

Une fois (e reglage effectue, le cadre de reparti- 
tion des charges est scelie dans un radier beton. 

Les avantages presentes par llnvention sont les 
suivants: 

-le conduit de vidange et la buse de ventilation 
sont permutables entraTnant ainsi une grande sou- 
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plesse dlnstallation et une diminution des frais de 
stockage; 

- tout risque cTerreur tors du libelie de commande du 
separateur ou de la Irvraison est supprime, du fait 
de Hnterchangeabilrte du conduit de vidange et de la 
buse de ventilation; 

- la manipulation du oouvercle est aisee puisque 
constitue d*une sine de tampons type regard de 
chaussee, plus legers qu'un couvercle monobloc; 

il est possible de n'ouvrir qu'un seul compartiment 
du s£parateur; 

- la vidange du separateur peut etre effectuee 
sans necessrter I'ouverture de celuka; 

- les rehausses pour fa mise hors-gel du separa- 
teur sont reglables en hauteur; 

- les vibrations issues du sol ne sont pas trans- 
mises aux parois du separateur; 

- la liaison couve-couvercle ou rehausses -cou- 
vercle est reafisee de fagon etanche; 

- la presence d"une buse de ventilation mise a Pair 
libre eiimine toute propagation des gaz malodorants; 

- lors du transport du separateur, rencombrement 
peut-etre rexiuit a la iargeur de la cuve par depose 
du conduit de vidange et de la buse de ventilation; 

- la forme du fond du separateur permet la manipula- 
tion de la cuve au moyen (fun chariot eievateur 
sans callage particulien 

- la depose possible de toutes les pieces fixees au 
moyen de brides facilite toute irrterventiwTdans la 
cuve; 

- la presence <fun cadre de repartition des 
charges sur la rehausse permet ['utilisation de tam- 
pons legers ou lourds. 

RevencGcations 

1. Separateur de graisses vegetates ou animales 
contenues dans des eaux residuaires, constitue 
<Fune cuve (1) comportant deux compartments res- 
pectivement debourbeur (10) et separateur (1 1 ) dont 
les fonds descendent en pentes douces inversees 
jusqu'a im point bas (13) k proximite cPune cloison (9) 
faisant office de jonction entre les deux comparti- 
ments, de deux deflecteurs {15, 16} situes respecti- 
vement dans le compartiment debourbeur (10) en re- 
gard (fun conduit tfarrivSe de Peffluent charge et 
dans le compartiment separateur (11) en regard du 
bortf superieur de ladite cloison (9), et d'un conduit 
cfevacuation (21) qui descend le long cfune des pa- 
rois du compartiment separateur (11), caracterise en 
ce que PextremM libre (23) du conduit d'evacuation 
(21) se trouve a une plus grande profondeur que 
Parete inlerieure (18) du deflecteur (16). 

2. Separateur selon fa revendication 1, caracteri- 
se en ce que les cotes (2, 3, 5, 6) de la cuve (1) sont 
sensiblement verticaux, en ce qull possede un plan 
vertical de symetrie longitudinale (P), et en ce que 
deux des parois (5, 6) de la cuve (1) sont sensible- 
ment paralteies k ce plan, les deux autres parois (2, 
3) formant avec les premieres une enceinte de 
forme sensiblement rectangulaire. 

3w Separateur selon la revendication 2, caracteri- 
se en ce qu'un orifice (24), cfaxe horizontal et per- 
pendiculaire audit plan de symetrie, est percd dans 
chacune descfites parois (5, 6) sensiblement paral- 



lels au plan de symetrie, k proximite de son ar£te 
superieure, dans le compartiment debourbeur (10). 

4. Separateur selon la revendication 3, caracte- 
rise en ce qu'un conduit de vidange coude (25) est 

5 fix6 k Pun des orifices (24), au moyen dPune bride 
(26). 

5. Separateur selon la revendication 4, caracte- 
rise en ce qu'une buse de ventilation (29) est fix6e 
sur Pautre orifice (24) au moyen d'une bride (30) 

10 identique k la bride (26) du conduit de vidange. 

6. separateur selon la revendication 5, caracteri- 
se en ce que le conduit de vidange (25) et la buse de 
ventilation (29) sont permutables. 

7. Separateur selon Pune des revendications 2 k 
15 6, caracterise en ce que chaque cote vertical (2, 3, 

5, 6) de la cuve (1) est muni sur sa face interieure 
<fun profile en forme de U (31), formant ains! une 
gorge (32) sur la peripherie de la cuve {1). 

8. Separateur selon la revendication 7, caracteri- 
20 se en ce que des profiles doubles (33) sont soudes 

entre les parois longitudinales (5, 6) du separateur 

9. Separateur selon Pune des revendications 7 
ou 8, caracterise en ce que le separateur est ferme 

25 au moyen de tampons (35) type regard de chaussee, 
prenant appui sur les cadres formes par les profi- 
les (31,33). 

10. Separateur selon Pune des revendications 2 a 
9, caracterise en ce qull comprend un dispositif de 

30 rehausses constitue d'un cadre rectangulaire (36), 
dont Pextremite interieure est munie de comieres 
(38) formant une gorge (39) en forme de U inverse, 
qui repose sur Pextremite superieure des parois du 
separateur. 

35 11. Separateur selon la revendication 10, caracte- 
rise en ce que (edit cadre (36) formant te dispositif 
de rehausses, est monte coulissant sur un second 
cadre (37) rectangulaire, de dimensions identiques 
a celles de la cuve (1) du separateur, Pextremite su- 

40 perieure des parois de ce dernier etant munie de 
profiles identiques a ceux (31, 33) dont est munie la 
cuve (1), ledit second cadre rectangulaire (37) etant 
encore muni a sa peripherie <fun cadre de reparti- 
tion des charges. 
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